MaRBgeschneidert !

Neben dem umfangreichen Maschinenprogramm bietet Trowal auch
eine grof’e Auswahl an Zubehor. Dies ermdglicht Bearbeitungssysteme,
die optimal auf das jeweilige Kundenproblem zugeschnitten sind.

Werkstiickhandling

Zum Be- und Entladen, zum Weitertransport oder
m zur Pufferung von Werkstiicke werden Handlings-
= Systeme eingesetzt.

Separiereinrichtung
Zum Trennen der Werkstlicke von den
L Schleifkorpern.

Schutzeinrichtung
Zum Personenschutz vor Schallemission und
bewegten Teilen.




Werkstiick- Handling
Fur das Werkstiickhandling stehen eine Vielzahl der unterschiedlichsten

Puffer, Transportanlagen sowie Be- und Entladeeinrichtungen zu
Verfluigung. Diese sind speziell auf die Kunden-Anforderungen
zugeschnitten.

Hebe-/Kippgerite

Das trowal® Programm umfalfit eine ;
modulare Typenreihe flr unterschiedliche |

- Behaltergrofien x
- Traglasten sowie
- Auskipphéhen

Vibrationspuffer
Zur dosierten Werkstiickeingabe
in den Rundvibrator sowie zur
- '-!"; Zwischenpufferung der Teile

. nach der Gleitschleifbearbeitung,

z.B. im trowal® 2-
: -@/@ Chargensystem.

Forderbinder o i TN
Zur Pufferung vor oder nach dem

Gleitschleifen sowie flr den
Transport von Werkstiicken.

Rollgang-Transportanlagen

Zur Pufferung von
Werkstiickbehaltern vor oder nach
dem Gleitschleifen fir
vollautomatischen "mannlosen”
Betrieb.




Separiereinrichtungen

Wenn die integrierte Absiebeinrichtung nicht ausreicht (z.B. wenn die
Chips und Werkstiicke anndhernd gleich groR sind, oder wenn keine

Teilevermischung erlaubt ist), werden externe Separiereinrichtungen

eingesetzt.

Magnetseparatoren

Wenn Werksticke und Schleifkorper eine
ahnliche Groflke aufweisen, kdnnen
ferritische Werkstlicke problemlos
magnetisch separiert und zum
nachfolgenden Trockner transportiert
werden.

Siebmaschinen

Zur problemlosen Absiebung von
Schleifkdrpern und Werkstlicken
aulerhalb des Rundvibrators,
z.B. im trowal 2-
Chargensystem.

Separiermaschine in Verbindung
mit Magnetsparator



