TROWAL VIBRATIONSTROCKNER
BAUREIHE G

Anwendung

In der Regel missen die bearbeiteten Werkstiicke nach dem Trowalisieren ge-
trocknet werden. Trowal Vibrations-Rundtrockner der Baureihe G dienen dem
Trocknen der Werkstlicke mittels aufgeheiztem Trocknungsmedium, z.B. Mais-
kolbenschrot, gemahlenen Walnussschalen oder Hartholzwdrfeln.

Ideal fir Massenteile, die eine absolut fleckenfreie Oberflache bendtigen.

Funktionsprinzip

Werkstlcke und Trocknungsmedium werden durch die erzeugte Vibration in
Bewegung versetzt und extrem schonend umgewalzt.

Die den Teilen anhaftende Feuchtigkeit wird durch das aufgeheizte
Trocknungsmedium absorbiert.

Die stéandige Relativbewegung zwischen Werksticken und Medium bewirkt
neben dem Trocknen auch ein Nachpolieren der WerkstUcke.
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Entrosten



GLEITSCHLEIFTECHNIK ¢ STRAHLTECHNIK
KLEINTEILBESCHICHTUNG ¢ PROZESSWASSERTECHNIK

WA LTHER
TRIOWAIL|!

Pneumatisch betatigte
Siebtrennvorrichtung

Manuelle Siebtrennvorrichtung Staubabdeckung mit integriertem Stutzen
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Technische Merkmale
e Schraubengangférmiger Behalteranstieg ohne Rampe
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Vibrationstrockner G

G100-C

G500-C  G1000-C

Gleitschleifmaschinen
e Stufenlos regelbare Heizung mit sehr hoher Heizleistung
e Heizaggregat mit auswechselbaren Heizstdben — vom

Motorleistung &kw) | 06 1 1,4 3,5 schwingenden Teil getrennt montiert
Drehzahl (min) | 1500 1500 1500 1500 e Eingebaute Siebtrennvorrichtung erlaubt sowohl
Max. Heizleistung 3 6 18 18 Chargen- als auch Durchlaufbetrieb
Granulat-Temperatur ~ (°C) 60 60 60 60
Leergewicht (kg) 290 340 850 1200 Sonderaqsstattu'ng ) ) ) )
; e Pneumatisch betatigte Siebtrennvorrichtung erleichtert die
Nutzvolumen* (Liter) 70 140 350 700 ] )
automatische Verkettung mit vor- und nachgeschalteten
Max. WerkstickgroBe** (mm) 160 180 260 320 . .
Bearbeitungsschritten

(3 Teile Medium auf 1 Teil Werkstiicke)

** Werksttick diagonal gemessen

Hauptabmessungen (mm)

* Werkstiick + Medium, Verhéltnis von Trockenmedium zu Werkstiicken in der Regel 3:1

G100-C  G200-C G500-C  G1000-C

e Staubabdeckung mit integrierter Staubabsaugung und
Filtereinrichtung
e Fir besonders schonende Trocknung empfindlicher Teile

Motorleistung A min. 920 900 1065 1280 Behalterauskleidung aus Polyurethan. In diesem Fall Be-
Amax. | 1165 | 1100 | 1310 | 1500 heizung des Trocknungsmediums mittels HeiBluftgeblase
Eingabehohe Trichter B min. 795 750 855 1005 von oben
i 4G 95 o0 1225 e Werkstlcktrocknung nur mit HeiBluft (ohne Trocknungs- *é,
Abgabehohe Siebauslauf 755 715 845 950 medium) %
Cmin. é
(Oberkante Siebboden) C max. 1000 915 1090 1170 %
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